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Stalskorsten PREMODUL

Innehavare/Utfiardat for/Tillverkare
Nibe AB, Markaryd

Produkt

Systemskorsten med moduler uppbyggda av rokkanal/innermantel av rostfritt stal och
yttermantel av plat. Mellan rokkanal och yttermantel finns isolering med total tjocklek ca 60
mm. Moduler finns i lingder upp till 1260 mm och diametrar (inner/ytter) 154/280 mm.
Godkinda tillbehor ér vinklar med maximal vinkel pa 45°.

Avsedd anvindning

Skorsten for anslutning till eldstider som har en rokgastemperatur vid drift av hogst 450 °C.
Sidodragning far utforas enligt de férutséttningar som anges i installationsanvisningen.
Anvindningsomradet uttryckt enligt prEN 1856-1 (oktober 1999) framgar av
produktmérkningen.

Tillhérande handlingar
Installationsanvisning ’PREMODUL”, daterad 2002-06-01 utg. 1.

Godkiinnande
Produkt enligt ovan uppfyller relevanta krav i:

a) 2 §1lagen (1994:847) om tekniska egenskapskrav pa byggnadsverk, m.m., BVL;
b) Boverkets byggregler (BES 1993:57), BBR 1999 (BFS 1998:38).

Miirkning
Varje férpackning skall forses med mérkning som innehaller Boverkets inregistrerade varu-

mirke (1), SPs identifikationsnummer (1002), certifikatsinnehavarens namn, certifikats-
nummer, tillverkningsstille, tillverkningsdatum eller motsvarande, besiktningsorganets
namn eller varumirke samt information om skorstenens anviandningsomradet enligt prEN
1856-1: T450-N1-S-D2-R33-C30-BO-L20080

Kontroll
Tillverkningskontroll skall utféras enligt avsnitt 4 i SPCR105 samt avtal daterat 1998-09-21.

Byggherren for aktuellt objekt forutsétts ansvara for kontroll av att rétt produkter mottagits,
att transportskador inte uppstétt samt att utférande och montering utférs i enlighet med
tillhorande handlingar.

Tillverkningsstiille
Nibe AB, Markaryd

SP Sveriges Provnings- och Forskningsinstitut, Box 857, 501 15 BORAS, Telefon 033-16 50 00, Telefax 033-13 55 02

Ackrediterade certifieringsorgan fér typgodkédnnande och beslut om tillverkningskontroll utses av Styrelsen fér ackreditering och teknisk kontroll (SWEDAC) enligt lag.
Detta typgodkénnandebevis far endast aterges i sin helhet, om inte SP i forvég skriftligen godként annat.
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Bedomningsunderlag

Rapport nr P1 05827, daterad 2002-03-21, fran SP.

Giltighetstid
Detta typgodkinnande och beslut om tillverkningskontroll dr giltigt langst till den 1 juli
2005.

Ovrigt

Varje leverans skall atf6ljas av tillh6rande handlingar enligt ovan samt en tillverkar-
forsiakran dar det skall framga att tillverkningen skett i enlighet med typgodkénnandet och
de handlingar som utgjort underlag f6r typgodkinnandet. Detta certifikat ersitter tidigare
daterat 28 juli 2002.

Boras den 28 augusti 2002

S riges Provnings- och Forskningsinstitut
Certlffering
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SP Sveriges Provnings- och Forskningsinstitut, Box 857, 501 15 BORAS, Telefon 033-16 50 00, Telefax 033-13 55 02

Ackrediterade certifieringsorgan fér typgodkénnande och bestut om tillverkningskontroll utses av Styrelsen f6r ackreditering och teknisk kontroll (SWEDAC) enligt lag.
Detta typgodkannandebevis far endast aterges i sin helhet, om inte SP i forvag skriftligen godként annat.



